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Fasermaterial: Cellulose Rayon

Matrixmaterialien: 

z. B. PP, PE, PLA, PHA, Stärkeester

Methoden

– Compoundierung

	 –  Kneter, Doppelschneckenextruder

– Spritzguss

– Mechanische und thermomechanische  

   Charakterisierung

– Strukturcharakterisierung

	 – Röntgenfeinstrukturanalyse

	 – Elektronenmikroskopie 

	 – Kernresonanz

Ergebnisse (Beispiel PLA):

–– verbesserte mechanische Eigenschaften, 

insbesondere Schlagzähigkeiten, 

gegenüber Ausgangsmatrix

–– geringeres Gewicht im Vergleich zu 

Glasverstärkung

–– geringere Abrasivität an Verarbeitungs-

maschinen

–– erhöhte thermische Beständigkeit

Biogene Faserverstärkung 
von Thermoplasten

1	 Cellulose Rayon (Cordenka CR  ®)  

	 als Verstärkungsfaser.

2	 Schmelzecompoundierung von Fasern  

	 und Matrixmaterial.

3	 Automobil-Innenraumteile aus  

	 Rayon verstärktem Polypropylen.
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