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KUNSTSTOFFVERARBEITUNG
NACH MASS

Sie suchen Kapazitaten im Bereich Compoundierung und Extrusi-
on? Sie bendtigen zusatzliches wissenschaftliches Know-how bei
der Entwicklung, Verarbeitung und Bewertung von Polymer-
compounds? Wir bieten Ihnen technische Méglichkeiten fir die
Entwicklung maBgeschneiderter Polymercompounds und die Pro-
duktion der Materialien mit verschiedensten Verarbeitungstech-
nologien im PilotmaBstab.

Im Fraunhofer-Pilotanlagenzentrum fir Polymersynthese und
-verarbeitung PAZ widmen wir uns der Entwicklung anwendungs-
spezifischer Thermoplast-Compounds und prototypischer Bauteile
unter besonderer Berticksichtigung der Einfllsse der Verarbeitung
auf die resultierenden Werkstoff- und Bauteileigenschaften.

Das Fraunhofer-Pilotanlagenzentrum fur Polymersynthese und
-verarbeitung ist eine gemeinsame Initiative der Fraunhofer
Institute IAP und IWM.

ANGEBOTSSPEKTRUM -
EINE AUSWAHL

Entwicklung innovativer, maBgeschneiderter, kunden-
spezifischer Polymer-Compounds
Technologieentwicklung

Musterfertigung und Produktion im PilotmaBstab mit
verschiedenen Anlagenkonfigurationen

Herstellung faserverstarkter thermoplastischer Polymere,
Polymerblends und Wood-Plastic-Composites (WPC)
Funktionalisierung und Additivierung der Compounds
Einsatz verschiedener Faserarten und -typen
(Glasfasern, Naturfasern, Celluloseregeneratfasern)
Prozessbewertung

Transfer der wissenschaftlichen und technischen
Forschungsergebnisse

Extrusion hochwertiger WPC-Profile mit verschiedenen
Profilgeometrien, Coextrusionsschicht und Inline-
Verschaumung

TECHNISCHE MOGLICHKEITEN

Unsere Maschinen mit modernster Verarbeitungstechnologie
garantieren die kostenglnstige und effiziente Fertigung
lhrer Produkte.

Extrusionsanlagen ZE25A-48D UTX, ZE40A/R-48D UTX
und Cincinnati Ti58

B gleich- und gegenlaufig drehende Doppelschnecken-
extruder

B modularer Aufbau der Verfahrenseinheiten je nach
Anwendung

B Hochtemperaturausristung bis 430 °C

B Durchsatz von etwa 5 kg/h bis zu etwa 400 kg/h

B gravimetrische Dosieranlagen flr unterschiedlichste
Materialien

B verschiedene Granuliersysteme

Option: Schmelzepumpe

B Profilextrusion mit verschiedenen Geometrien mit Coex-
trusion und Inline-Verschaumung bis zu einer Profilbreite
von 425 mm

B diverse Versuchswerkzeuge, z.B. Platten- und Hohlkam-

merplattenextrusion



